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一、安全警示

链条在使用前请仔细阅读该产品说明书，按说明书规定使用；

矿用高强度紧凑链（以下简称链条）使用时必须配对使用；

链条在工作过程中应保持适当的张紧力，链条必须在额定载荷内使用；

链条在工作中不得出现扭转、扭曲现象；

链条在工作中遇到刮卡及不正常磨损时，应及时排除；

工作环境有化学物质存在或严重腐蚀条件下使用的矿用高强度紧凑链，请与我公司联系；
链条修复应送我公司或在我公司专业人员指导下进行；
矿用高强度紧凑链不能用作承载、起重或悬吊工具；
产品概述

概述

产品特点

矿用高强度紧凑链具有承载能力大、耐磨性强、冲击韧性好、疲劳寿命长等特点。

主要用途和使用范围

广泛用于煤矿井下刮板运输机、转载机。

执行标准

MT/T929-2004《矿用高强度紧凑链》
Q/GLJX08-2022《矿用高强度紧凑链产品技术说明书》

产品名称型号

产品名称：矿用高强度紧凑链

a型号：48×152-C
b标记示例
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   4 8  ×  152  —   C     

                        链环等级（用BCD表示）  

                        链环节距

                        链环公称直径                                      
工作（环境）条件

  1.5.1 煤矿井下采煤工作面及含有甲烷和空气混合物及瓦斯、煤炭粉尘等爆炸性气体的环境。

1.5.2禁止在化学物质存在环境下使用；特殊情况须与生产厂家特殊订货。

1.5.3严禁重载启动并小于破断负荷范围内使用。

产品型式和外形尺寸及重量、机械性能
1.1产品型式

1.2外形尺寸和重量                                                                            尺寸以毫米为单·

	规格

直径d×节距p
mm
	直径d

mm
	宽度c mm
	平环节距
P   max
	立环节距
P   max
	平环
内宽a1 mm
	立环
内宽
a2 mm
	平环
外宽
b1 mm
	立环
外宽
b2 mm
	圆弧半径

r mm
	平环焊接

处直径
d1  mm
	平环焊接处长度
e  mm
	单位长度质量

Kg/m

	
	公称
尺寸
	极限
偏差
	最大尺寸  max
	公称
尺寸
	极限
偏差
	公称
尺寸
	极限
偏差
	最小尺寸

min
	最小尺寸

 min
	最大尺寸

 max
	最大尺寸  max
	公称
尺寸
	极限
偏差
	最大尺寸

max
	最大尺寸

max
	

	26×92
	26
	±0.8
	27
	92
	±0.9
	92
	±0.9
	30
	30
	86
	74
	40
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	28
	18
	12.8

	30×108
	30
	±0.9
	33
	108
	±1.0
	108
	±1.0
	34
	34
	98
	86
	46
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	32.5
	21
	18

	34×126
	34
	±1.0
	37
	126
	±1.2
	126
	±1.2
	38
	38
	109
	97
	52
	[image: image3.wmf]0

.

2

0

+

+


	36.5
	23.8
	22.7

	38×137
	38
	±1.1
	42
	137
	±1.4
	137
	±1.4
	42
	42
	121
	110
	58
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	41
	27
	28.5

	38×126
	38
	±1.1
	42
	126
	±1.4
	126
	±1.4
	42
	42
	121
	110
	58
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	41
	27
	29.4

	42×146
	42
	±1.3
	46
	146
	±1.5
	146
	±1.5
	46
	46
	135
	115
	64
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	45
	30
	34.2

	48×152
	48
	±1.5
	57
	152
	±1.5
	152
	±1.5
	62
	57
	162
	127
	81
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	53
	39
	48.2

	注 1：链环直边直径系指同一截面相互垂直两个方向的测量值之平均值；
 2：链环最小内宽a和最大外宽b1在焊接部位以外的直边宽度上测量  
3：圆弧半径r在1.2d与120°角相夹的圆弧区域内测量


2.1机械性能参

	规格

直径d×节距p
mm
	等级
	初始
负荷

kN
	标定长度mm
	试验
负荷

kN
	最小破断负荷kN
	最大试验伸长率
%
	破断最小总伸长率
%
	疲劳负荷下限

Fu     kN
	疲劳负荷上限

Fo    kN
	疲劳循环次数

	26×92
	C
	26
	350
	680
	850
	1.6
	12
	53
	350
	30000

	30×108
	C
	35
	450
	900
	1130
	1.6
	12
	71
	467
	30000

	34×126
	C
	45
	500
	1160
	1450
	1.6
	12
	90
	598
	30000

	38×137
	C
	56
	550
	1450
	1810
	1.6
	12
	110
	748
	30000

	38×126
	C
	56
	500
	1450
	1810
	1.6
	12
	110
	748
	30000

	38×137
	D
	56
	550
	1810
	2270
	1.9
	12
	110
	907
	30000

	42×146
	C
	69
	600
	1770
	2220
	1.6
	12
	138
	1108
	30000

	42×146
	D
	69
	600
	2220
	2770
	1.9
	12
	138
	1108
	30000

	48×152
	C
	90
	600
	2170
	2900
	1.6
	12
	181
	905
	70000


配对及安装
3.1 链条配对

链条的精确配对对于输送机的成功运行至关重要。链条出厂时都是一对一的链环配对，保证刮板成一条直线保证刮板在中部槽的稳定性。将配对链条放一起包装标识，并将每配对链条附上标签。配对链条不得分开使用。配对公差是指任一配对链条长度的最大允许量。

3.2链条安装

3.2链条安装

配对链条正确装配到刮板上，实现链条性能的最优化。这将保证链条两边公差最小化以及在刮板输送机最初启动时链条张紧力得到有效控制。 

保证一个较好的直面，使预张紧力差异最小化。
链条配对安装，长配对链条与短配对链条依次组装。
安装新链条时通常装配新链轮和刮板及挡板。

确保链条首次安装在没有润滑保障的情况下不要运行，如果在无润滑条件下运行链环磨损很快。

确保正确张紧过程适合刮板输送机和转载机。每天检查预张紧力以便创建每条链条合适的张紧力值。因为链条本身及和输送中部槽配合需要磨合到位，所以最初的几周设备运行期是非常关键的。

维护保养

操作

链条、刮板以及接链环均为易耗物品，重复使用容易磨损和损坏。所以链条维护得当对延长链条寿命保证链条失效及控制风险是至关重要的。

尽可能精确地使工作面保持平直状态。 

工作面不直会造成链条不同程度的磨损和链条的伸长甚至发生断链现象。 

链条的安装使用应严格的规范管理，保证在刮板输送机生产商的指导下规范操作。 

维护建议 

每班要检查预张紧，尤其是链条新安装运行的前两三周。 

在启动前检查输送机中部槽与刮板的状态确保没有异常。 

尽可能快地替换掉损坏的刮板和接链环。 

  去除任何损坏或破断的链条并检查相邻链条的伸长。如果不符合要求，就要及时去除。如果链条磨损，必须将两侧的链条同时替换，这样才能维持链条的配对。

检查受损链条、挡板和链轮，如果必要进行替换。 

检查链条磨损及伸长情况。如链条超载并拉长很显然出现变形，结果链环的整体长度自然增加。这样可能影响相邻的数量的链环造成链条不配对。这种情况发生就要替换受影响的那部分，而且如果链条磨损要求同时替换两侧的链条来维持链条的配对。 

通常链条弹性拉长当卸载后会恢复到原始节距。链环内部磨损会增加链条的节距，链环外部尺寸不发生变化，但链条的总体长度会增加。

链条节距增大到 2.5%是允许的。


运输、贮存 

1运输及贮存中应注意防锈应注意避雨、防潮存放在干燥处保存。
2贮存期以不超过 6 个月为宜，防止锈蚀等因素降低使用寿命。

友情提醒

1、紧凑链条在安装时，一定要注意平环和立环之分，因立环为扁平环或锻造环。

2、链条在工作中禁止有扭转扭曲现象；禁止在化学物质存在环境下使用圆环链，特殊情况须与生产厂家特殊订货。

3、使用中应经常检查紧凑链的长度（不超过节距长度的10%）、磨损状况（磨损值不得超过圆钢直径的10%）、变形及表面损伤等缺陷。

4、输送机的双链长链条必须配对使用。由于局部过载链条长度超过配对公差，应及时更换。

5、请在不超过最小破断负荷范围内使用。

6、链条在启动和使用中，人与物品应远离链条，以免发生危险与损坏。

7、当煤矿井下地下水腐蚀性特别强是，链条会发生严重的腐蚀坑点和疲劳裂纹会加速链条的早期失效。应联系生产厂商考虑选用便面特殊处理的链条。

联系方式：

企业名称：江苏格林机械有限公司

地址：江苏省  如皋市  江安镇               邮编：226534

电话：0513-87599133                        传真：0513-87595698

如有其它问题可与生产企业直接联系



