
河南省基本建设科学实验研究院有限公司

主要检测项目一览表
四、钢结构检测
	序号
	检测项目
	样品数量/代表批量
	检测场所
	取报告参

考时间

	1
	焊缝质量无损
检测
	钢网架结构焊接质量无损检测
	1、工厂制作焊缝，应按每条焊缝计算百分比，且探伤长度应不小于200㎜，当焊缝不足200㎜时，应对整条焊缝进行探伤。2、现场安装焊缝，应按同一类型、同一施焊条件的焊缝条数计算百分比，探伤长度不小于200㎜，并应不少于1条焊缝。
	现场检测或实验室检测
	现场检测后3-5天（根据工程量多少不定）
或受样后3天

	
	
	钢结构焊缝质量无损检测
	
	
	

	2
	防腐及防火凃装检测
	防腐涂装涂层厚度
	按构件数抽查10%，且同类构件不少于3件。
	现场检测
	现场检测后

3天

	
	
	防火涂装涂层厚度
	
	
	

	3
	节

点

及

标

准

件

力

学

性

能

检

测


	钢结构用高强度大六角螺栓

、螺母、

垫圈
	尺寸、表面
	在施工现场待安装的螺栓批中随机抽取8套连接副。

代表批量为3000套
	实验室检测
	受样后3天（如果同一天委托超过十组，需延长1天）

	
	
	
	包装标志
	
	
	

	
	
	
	抗拉强度
	
	
	

	
	
	
	屈服强度
	
	
	

	
	
	
	伸长率
	
	
	

	
	
	
	收缩率
	
	
	

	
	
	
	冲击韧性
	
	
	

	
	
	
	楔负载
	
	
	

	
	
	
	保证载荷
	
	
	

	
	
	
	扭矩系数
	
	
	

	
	
	
	硬度
	
	
	

	
	
	
	脱碳层
	
	
	

	
	
	钢结构用扭剪型高强度螺栓

连接副
	尺寸、表面
	在施工现场待安装的螺栓批中随机抽取8套连接副。

代表批量为3000套
	实验室检测
	受样后3天（如果同一天委托超过十组，需延长1天）

	
	
	
	抗拉强度
	
	
	

	
	
	
	屈服强度
	
	
	

	
	
	
	伸长率
	
	
	

	
	
	
	收缩率
	
	
	

	
	
	
	冲击韧性
	
	
	

	
	
	
	楔负载
	
	
	

	
	
	
	保证载荷、紧固轴力
	
	
	

	
	
	
	平均紧固轴力、标准偏差、硬度、脱碳层
	
	
	

	
	
	螺栓、螺钉和螺柱
	拉力
	每一规格，随机抽查8个。
	实验室检测
	受样后3天（如果同一天委托超过十组，需延长1天）

	
	
	
	硬度
	
	
	

	
	
	
	保证载荷
	
	
	

	
	
	
	楔负载
	
	
	

	
	
	
	脱碳层
	
	
	


四、钢结构检测

	序号
	检测项目
	样品数量/代表批量
	检测场所
	取报告参

考时间

	3
	节

点

及

标

准

件

力

学

性

能

检

测
	粗牙螺纹螺母
	保证载荷
	每一规格，随机抽查8个。
	实验室检测
	受样后3天

	
	
	
	硬度
	
	
	

	
	
	六角头螺栓
	尺寸
	每一规格，随机抽查8个。
	实验室检测
	受样后3天（如果同一天委托超过十组，需延长1天）

	
	
	
	拉力
	
	
	

	
	
	
	硬度
	
	
	

	
	
	
	保证载荷
	
	
	

	
	
	
	楔负载
	
	
	

	
	
	
	脱碳层
	
	
	

	
	
	钢网架螺栓球节点用高强螺栓
	拉力
	尺寸、表面：每种规格抽查5%，且不少于5只。承载力：同规格的螺栓以600只为一批，不足者按一批计，每批随机抽取3只为一组。
	实验室检测
	受样后3天（如果同一天委托超过十组，需延长1天）

	
	
	
	硬度
	
	
	

	
	
	
	尺寸、表面
	
	
	

	
	
	
	楔负载
	
	
	

	
	
	
	脱碳层
	
	
	

	
	
	钢网架螺栓球节点
	化学成分
	尺寸、表面：每种规格抽查5%，且不少于5只。承载力：每个工程中取受力最不利的同规格的螺栓球600只为一批，不足者按一批计，每批随机抽取3只为一组。
	现场检测、实验室检测
	现场检测或受样后3天（如果同一天委托超过十组，需延长1天）

	
	
	
	焊缝探伤
	
	
	

	
	
	
	承载力
	
	
	

	
	
	
	冲击
	
	
	

	
	
	
	拉力
	
	
	

	
	
	
	尺寸、表面
	
	
	

	
	
	钢网架焊接球节点
	化学成分
	焊缝：同规格成品球以300只为一批，不足者按一批计，每批随机抽取3只为一组。承载力：每个工程中取受力最不利的同规格的球节点以600只为一批，不足者按一批计，每批随机抽取3只为一组。尺寸、表面：按各种规格节点抽查5%，但每种不少于5件。
	现场检测或实验室检测
	现场检测或受样后3天（如果同一天委托超过五组，需延长1天）

	
	
	
	焊缝探伤
	
	
	

	
	
	
	承载力
	
	
	

	
	
	
	拉力
	
	
	

	
	
	
	尺寸、表面
	
	
	

	
	
	钢筋焊接件
	表面
	闪光对焊一组为6根，其他一组为3根，300个接头为一批，不足者按一批计。
	实验室检测
	受样后3天

	
	
	
	抗拉强度
	
	
	

	
	
	
	弯曲、剪切
	
	
	

	
	
	焊接接头和焊接试样
	冲击
	一组6个，300个接头为一批，不足者按一批计。
	实验室检测
	受样后3天

	
	
	
	抗拉强度
	
	
	

	
	
	
	弯曲
	
	
	

	
	
	
	剪切
	
	
	

	
	
	建筑锚栓及后锚固钢筋
	抗拔力
	锚固件总数的1‰，且不少于5件。
	现场检测
	现场检测后

2天

	
	
	
	外露钢筋变形量
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	序号
	检测项目
	样品数量/代表批量
	检测场所
	取报告参

考时间

	3
	节点

及标

准件

力学

性能

检测
	构件摩擦面
	抗滑移系数
	同一制造批按分部(子分部)工程划分规定的工程量每批不大于2000t，选用两种及两种以上表面处理工艺时，每种处理工艺应单独检验。每批三组试件。
	实验室检测
	受样后3天（如果同一天委托超过五组，需延长1天）

	4
	钢

网

架

结

构

的

变

形

检

测
	螺栓球及焊接球加工质量
	外观
	每种规格抽查5%，且不少于5只。
	现场检测
	现场检测后

3天

	
	
	
	加工的允许偏差
	
	
	

	
	
	钢网架杆件
	加工的允许偏差
	每种杆件抽查5%，且不少于5件。
	现场检测
	现场检测后

4天

	
	
	钢网架支承面
	支座定位轴线
	按支座数抽查10%，且不少于4处。
	
	

	
	
	
	支承面顶板和锚栓位置允许偏差
	
	
	

	
	
	总拼及安装质量
	小拼单元安装偏差
	按单元数抽查5%，且不少于5个。
	
	

	
	
	
	中拼单元安装偏差
	抽样比例：100%。
	
	

	
	
	节点承载力
	焊接球节点承载力
	每个工程中取受力最不利的同规格的球节点600只为一批，不足者按一批计，每批随机抽取3只为一组。
	实验室检测
	受样后3天（如果同一天委托超过五组，需延长1天）

	
	
	
	螺栓球节点承载力
	
	
	

	
	
	钢网架挠度
	挠度值
	网架结构总拼完成后及屋面工程完成后分别测量其挠度值。跨度≤24m的网架结构测量下弦中央一点；跨度＞24m网架结构测量下弦中央一点及各向下弦跨度的四等分点。
	现场检测
	现场检测后

3-5天

	
	
	钢网架总体偏差
	总体安装偏差
	抽样比例：100%。
	
	

	5
	主要构件变形
	钢屋(托)架、桁架、钢梁、
	跨中垂直度

侧向弯曲矢高
	按同类构件数随机抽检10%，且不少于3个。
	现场检测
	现场检测后

3天

	
	
	钢柱
	垂直度

侧向弯曲矢高
	
	
	

	6
	钢结构主体结构尺寸
	主体结构
	整体垂直度
	主要立面全部检查，对每个所检查的立面，除两列角柱外，尚应至少选取一列中间柱。
	现场检测
	现场检测后

3天

	
	
	
	整体平面弯曲
	
	
	

	7
	焊剂
	硫、磷含量
	样品数量：3%不少于2捆（盘、轴）
	实验室检测
	

	
	
	熔敷金属拉伸性能
	依据委托要求
	
	样品加工后

3天

	
	
	熔敷金属冲击性能
	
	
	


四、钢结构检测

	序号
	检测项目
	样品数量/代表批量
	检测场所
	取报告参

考时间

	8
	焊丝
	C02焊丝
	化学成分
	样品数量：3%不少于2捆（盘、轴）
	实验室检测
	

	
	
	
	熔敷金属拉伸性能
	依据委托要求
	
	样品加工后3天

	
	
	
	熔敷金属冲击性能
	
	
	

	
	
	埋弧焊丝
	化学成分
	样品数量：3%不少于2捆（盘、轴）
	实验室检测
	

	
	
	
	熔敷金属拉伸性能
	依据委托要求
	
	样品加工后3天

	
	
	
	熔敷金属冲击性能
	
	
	

	9
	焊条
	熔敷金属化学成分
	碳钢焊条：EXX01、EXX03及E4313型每批最高量为100t，其他型号每批最高量为50t

低合金焊条：EXX03-X、EXX13-X型每批最高量为50t，其他型号每批最高量为30t
	实验室检测
	

	
	
	熔敷金属拉伸性能
	
	
	样品加工后

3天

	
	
	熔敷金属冲击试验
	
	
	

	10
	地铁用螺栓
	硬度 *
	样品数量：3根
	实验室检测
	受样后3天

	
	
	抗拉强度 *
	
	
	

	
	
	保证载荷 *
	
	
	

	
	
	达克罗(涂层厚度) *
	
	
	

	
	
	盐雾试验
	
	
	

	11
	焊接工艺评定
	对接 *
	依据委托要求
	实验室检测
	样品加工后

5天

	
	
	T型 *
	
	
	

	12
	磁粉

探伤
	焊缝探伤 *
	依据委托要求
	现场检测或实验室检测
	现场检测后3-5天

或受样后3天

	
	
	螺栓球 *
	
	
	



