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根据国家发展和改革委员会发布的《温室气体排放核算与

报告要求第10部分：化工生产企业》，本报告主体核算了2022

年度温室气体排放量，并填写了相关数据表格。现将有关情况

报告如下：

一、报告概况

报告版本：初版终版 提交日期：2023年2月14日

二、企业基本情况

单位名称
开封华瑞化工新材料

股份有限公司
社会信用代码 91410200170833443C

单位性质 国有控股 所属行业
C2669其他专用化学产品

制造

法人代表姓

名
夏鸿飞

联系电话（区

号）
0371-22656590

注册日期 1987年5月5日 注册资本（万元

人民币）
5994

所在市/州 开封市 所在区/县 禹王台区

详细地址
开封市南干道东转盘

南600米 邮政编码 475001

联系人 贾牧粮
核算指南行业分

类

《温室气体排放核算与报

告要求第10部分：化工生

产企业》

联系电话

（区号）
0371-22656590 电子邮箱 kfhrhbb@163.com

企业简介

开封华瑞化工新材料股份有限公司前身为开封市农药厂，成

立于1987年5月5日。2009年11月24日中国平煤神马集团与开封市

人民政府共同签署《关于在开封市精细化工产业集聚区建设光气

化产业园的合作协议》，在收购原开封市农药厂的基础上，改制

组建开封华瑞化工新材料股份有限公司，现为中国平煤神马集团

的全资公司。

开封华瑞化工新材料股份有限公司是国家安全生产标准化二

级企业,拥有河南省少有的光气生产资质，现国家禁化武办核准的5
万吨/年光气生产能力。自成立以来，开封华瑞一直致力于光气下

游精细化学品的开发、生产和销售，目前已掌握了数十种光气下
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游精细化学品的生产技术，如氯甲酸酯类、酰氯类、特种异氰酸

酯类等，产品种类丰富、市场稳定、附加值高，属于集聚区内为

数不多、具有典型特色的精细化工企业，也一直是开封市精细化

工产业集聚区的纳税大户。

公司是河南省专精特新企业，于2018年度定为开封市A类企业

（优先发展类)、2022年度认定为市“双高企业”（高成长、高科

技型企业）、开封市市定重点上市后备企业和中国平媒神马集团

后备上市企业之一、开封市最具潜力的百亿级成长型企业。并先

后荣获“高新技术企业”、“创新型科技团队”、“开封华瑞创

新工作室”、“创新联合体”、“河南省“安康杯”竞赛优胜单

位”、“河南省科学技术进步奖”、“河南省科学技术普及成果

奖”、“河南省智能工厂”、“河南省专精特新企业”等荣誉称

号。

企业现有员工230人，从事高新技术产业研究与开发的科技人

36人，研发人员占当年职工总人数15.65%。研发人员门类齐全，

涵盖企业研发需求的各类专业领域。
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三、温室气体排放情况

开封华瑞化工新材料股份有限公司2022年温室气体排放总

量为13257.64吨二氧化碳当量，其中天然气燃料燃烧排放量

46.67吨二氧化碳当量，净购入电力排放量为10344.16吨二氧化

碳当量，净购入热力排放量为2866.81吨二氧化碳当量。具体排

放信息见附表1。

四、活动水平数据及来源说明

本报告部分在2022年精细化学品生产过程所涉及的活动水

平数据包括燃料燃烧活动水平数据和净购入电力、热力活动水

平数据。

（一）燃料燃烧活动水平数据包括燃料年净消耗量和相应

燃料低位发热值。本报告部分在2022年精细化学品生产过程采

用这种计算方法的所使用化石燃料有1种，是天然气。天然气消

耗量21585m3，数据来源于天然气消耗统计表；低位发热值为

389.31GJ/万Nm3，数据来源于《温室气体排放核算与报告要求

第10部分：化工生产企业》缺省值。

（二）净购入电力排放活动水平数据为电力净购入量。电

力净购入量为17804067kWh，数据来源于电力消耗统计月报。

（三）净购入热力排放活动水平数据为热力净购入量。热

力净购入量为9377.83t（蒸汽压力为0.8MPa，温度为170℃，焓

值为2791kJ/kg），数据来源于热力消耗统计月报。

活动水平及其来源说明见附表2、附表3及附表4。

五、排放因子数据及来源说明

本报告部分在2022年精细化学品生产过程所涉及的排放因
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子和计算系数包括燃料燃烧、净购入电力、热力排放因子和计

算系数。

（一）化石燃料燃烧排放因子和计算系数包括燃料单位热

值含碳量和碳氧化率。本部分主体采用这种计算方法涉及燃料有

天然气。天然气单位热值含碳量0.0153tC/GJ，碳氧化率为99%，

数据来源于《温室气体排放核算与报告要求第10部分：化工生

产企业》缺省值。

（二）净购入电力排放因子和计算系数0.5810tCO2/MWh，

数据来源于《关于做好2022年企业温室气体排放报告管理相关

重点工作的通知》中电网平均CO2排放因子缺省值。

（三）净购入热力排放因子和计算系数为0.11吨CO2/GJ，

数据来源于《温室气体排放核算与报告要求第10部分：化工生

产企业》中缺省值。

活动水平及其来源说明见附表2、附表3及附表4。
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六、生产工艺流程

一氧化碳制备装置采用焦炭、氧气、二氧化碳为原料，反

应生 成一氧化碳，主要包括备焦、造气、除尘、压缩、净化、

干燥等工艺过程。主要工艺流程描述如下

公司主生产装置主要包括一氧化碳制备装置 、光气化产品

装 置、酰氯装置。辅助生产装置主要包括液氯汽化装置、尾气

处理装置。

一氧化碳制备装置

:

将焦炭通过自动加焦装置自动加入一氧化碳发生炉。氧气

和二 氧化碳充分混合后作为气化剂送入CO发生炉，焦炭、氧气

和二氧化碳在炉内进行气化反应生成的粗一氧化碳气体。

粗一氧化碳气经水洗、除尘后进入气柜缓存，缓存后粗一

氧化碳经压缩机压缩输送至净化装置，进行脱硫、干燥后送入

光气合成单元。

光气化产品装置

光气化产品装置主要工艺包括光气的合成，并将光气作为

原料 生产下游一系列光气化产品。按单元来分，包括内光气合

成单元、 氯代甲酸酯单元、异丙基异氰酸酯单元、冷光酯及苯

酯单元，水杨 腈单元中的水杨腈制备、酸碱中和单元位于该装

置上。

光气合成单元

光气合成采用一氧化碳和氯气为原料，在催化剂的作用下

合成 光气。其中一氧化碳来自CO制备装置，氯气来自液氯汽化

装置。
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将一氧化碳和氯气按一定比例混合后送入光气合成器，通

过循 环水控制反应温度，在催化剂的作用下进行反应而制得光

气。反应生成的光气经压力调节后送至下游生产单元使用。

氯代甲酸酯单元

氯代甲酸酯单元包括氯甲酸甲酯、氯甲酸乙酯、氯甲酸异

辛酯 单元，分别以甲醇、乙醇、异辛醇和光气为原料，采用合

成塔连续化制备产品。

(1)氯甲酸甲酯

氯甲酸甲酯单元主要包括合成、脱酸、光气回收、产品缓

存四个工序。主要工艺流程描述如下:

原料甲醇来自上游原料及成品罐区，输送至甲醇高位槽，

光气来自上游光气合成单元。 甲醇和光气以一定的流量和比例

送入反应 器，在一定温度下，发生酯化反应生产氯甲酸甲酯和

氯化氢。反应 产生的尾气进入光气回收工序，反应生成的粗酯

进入粗酯槽缓存。

粗甲酯送至脱酸塔，使用氮气进行脱酸。脱酸合格的氯甲

酸甲 酯产品输送至产品储罐。脱酸产生的尾气进入光气回收工

序处理。

来自合成工序和脱酸工序的含光气尾气进入吸收器回收一

部分光气，剩余尾气送至下游尾气处理装置。吸收光气后的粗

酯经氮气脱酸处理 。脱酸后尾气进入下游尾气处理装置，副产

甲酯进入储罐。

来自脱酸塔的产品甲酯进入甲酯产品罐缓存，然后经产品

泵输 送至指定区域包装 。来 自脱酸釜的副产甲酯进入粗甲酯
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产品罐缓存，然后经产品泵输送至指定区域包装。

(2)氯甲酸乙酯

氯甲酸乙酯主要包括合成、脱酸、产品缓存三个工序。主

要工艺流程描述如下:

原料乙醇来自上游罐区，输送至乙醇高位槽，光气来自上

游光 气合成单元。乙醇和光气以一定的流量和比例送入酯化反

应器，在一定温度下，发生酯化反应生产氯甲酸乙酯和氯化

氢。反应产生的 尾气进入尾气处理工序，反应生成的粗乙酯进

入储槽。

粗乙酯送至脱酸设备进行脱酸。脱酸合格的氯甲酸乙酯产

品输送至产品储罐。脱酸产生的尾气进入光气回收工序处理。

来自脱酸塔的产品乙酯进入乙酯产品罐缓存，然后经产品

泵输送至指定区域包装。

(3)氯甲酸异辛酯

氯甲酸异辛酯主要包括合成、脱酸、产品缓存三个工序。

主要工艺流程描述如下:

原料异辛醇来自上游罐区，输送至高位槽，光气来自上游

光气合成单元。异辛醇和光气以一定的流量和比例送入酯化反

应器，在 一定温度下，发生酯化反应生产氯甲酸异辛酯和氯化

氢。反应产生 的尾气进入尾气处理工序，反应生成的粗异辛酯

进入储槽。

粗异辛酯送至脱酸塔进行脱酸。脱酸合格的氯甲酸异辛酯

产品 输送至产品储罐。脱酸产生的尾气进入光气回收工序处

理。
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来自脱酸塔的产品异辛酯进入异辛酯产品罐缓存，然后经

产品泵输送至指定区域包装。

异丙基异氰酸酯单元

异丙基异氰酸酯以光气和异丙胺为原料反应得到异丙氨基

甲酰 氯中间产品，异丙胺基甲酰氯经热裂解生成异丙基异氰酸

酯。主要 包括合成、赶光、裂解、精馏、包装五个工序。主要

工艺流程描述如下：

异丙胺和光气以一定的流量和比例送入反应器中，在一定

温度下，反应生成的异丙胺基甲酰氯和异丙基异氰酸酯混合

物，转入接受釜；反应产生的尾气进入尾气处理工序。

接受釡内物料转至釡中，通入氮气进行赶光，赶光合格得

异丙胺基甲酰氯和异丙基异氰酸酯混合物。

将异丙胺基甲酰氯和异丙基异氰酸酯混合物转入裂解釜，

控制 一定的反应温度进行裂解，取样分析合格时，采出异丙基

异氰酸酯粗品。

将异氰酸酯粗品物料进行升温精馏， 回流取样分析异丙基

异氰 酸酯含量满足产品指标时，采出精馏成品至成品罐。精馏

结束后釜中剩余残渣降温后排除装桶，送危废处理。

成品罐内合格产品送至指定区域进行包装。

水杨腈单元水杨腈制备、酸碱中和工序

水杨腈以水杨酰胺和光气为原料反应制得水杨腈，主要包

括水 杨腈制备、酸碱中和、结晶、离心和干燥包装五个工序，

其中水杨 腈制备和酸碱中和工序布置在光气化主装置，主要工

艺流程如下：
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在光化釜内加入固体水杨酰胺和溶剂甲苯，缓和均匀后，

控制 一定温度，通入光气进行反应，通光一定时间后，取样分

析满足生 产指标需求后，通光结束。然后通氮气进行赶光，赶

光合格得水杨腈粗品；反应产生的尾气送至尾气处理工序。

光化釜水杨腈粗品转入中和釜 ，控制一定温度 ，缓慢滴加

液碱，再滴加盐酸，调节pH值至一定范围，静置一段时间后进

行分 水，水相送入废水储存罐，油相的水杨腈溶液送至结晶

釜。

冷光酯及苯酯单元

(1)冷光酯

氯甲酸异丙酯、氯甲酸烯丙酯、氯甲酸苄酯、氯甲酸正丙

酯四 种产品分别以以异丙醇、烯丙醇、苄醇、正丙醇和光气为

原料，采 用釜式反应器发生酯化反应制备，存在通用性，归为

一类。因产品受热容易分解，又称为冷光酯。

氯甲酸异丙酯、氯甲酸烯丙酯、氯甲酸苄酯、氯甲酸正丙

酯工 艺流程相同，以氯甲酸异丙酯为例，主要包括通光、赶

光、包装三个工序，主要工艺流程如下：

原料异丙醇送至原料罐；光气来自上游光气合成单元。反

应在 酯化釜内进行。反应前将计量好的异丙醇投入酯化釜中，

控制一定 温度下通入光气进行反应，通光一定时间后，取样分

析满足生产指 标后，反应生成氯甲酸异丙酯粗品，反应产生尾

气送至尾气处理工序。

将反应制得的氯甲酸异丙酯转至脱酸釜，在脱酸釜内通氮

气赶光，赶光合格后的氯甲酸异丙酯产品。
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氯甲酸异丙酯产品送至指定区域进行包装。包装好的冷光

酯产品送至低温化学品仓库储存。

(2)氯甲酸苯酯

氯甲酸苯酯以光气和苯酚为原料，反应得到氯甲酸苯酯，

主要 包括通光、赶光、精馏、包装四个工序。主要工艺流程如

下：

苯酚原料来自罐区，送至合成釜内。控制一定温度，通入

光气 反应制得氯甲酸苯酯，反应产生的尾气送至尾气处理工

序。

反应合格后，关闭光气阀门，打开氮气阀门开始赶光，赶

光合格的氯甲酸苯酯粗品。

氯甲酸苯酯粗品进行升温精馏，塔顶采出成品进成品罐，

得氯甲酸苯酯产品。

氯甲酸苯酯产品送至指定区域进行包装。

酰氯装置

酰氯装置主要包括两种酰氯产品的生产，分为月桂酰氯单

元和辛酰氯单元。分别以月桂酸、辛酸和光气为原料，在反应

釜内制备月桂酰氯、辛酰氯，存在通用性，归为一类。

月桂酰氯

月桂酰氯单元，以月桂酸和光气为原料，在催化剂的作用

下， 反应生成月桂酰氯。主要生产工序包括原料、光化、赶

光、过滤、 中和、蒸馏6个工序，各工序均为间歇操作。主要

工艺流程如下：

将原料脂肪酸、活性炭、催化剂加入混合釜中，通过搅拌
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混匀并调节温度至合适温度备用。

将混匀且调至合适温度的原料转入反应釜中，通入光气进

行反应，温度控制合适范围内，通光至一定量后，取样分析满

足生产指 标要求后，停止通光 。然后通入氮气进行预赶光，赶

够一定时间后，停止赶光，得月桂酰氯粗品，转入赶光釜内。

将赶光釜内的粗酰氯产品进行循环，通入氮气继续赶光，

赶光至取样分析满足生产指标，停止通氮气。

经赶光完全且质量达标的粗月桂酰氯产品送至过滤机进行

过滤，除去活性炭，经过滤质量达标后通过循环泵把月桂酰氯

成品经 袋式过滤器进一步过滤后输送至酰氯缓存罐，在经泵外

输到罐区或直接去灌装出售。

废活性炭经中和过滤处理，废水送污水处理装置处置，废

活性炭包装后送危废暂存间进行委托处置。

酰氯缓存罐内经过滤合格的粗月桂酰氯产品进行减压蒸

发，气 相月桂酰氯产品经冷凝器冷却后至酰氯产品罐，经泵外

输至灌装、外售。蒸发残渣经罐缓存后，经桶装外运处理。

辛酰氯

辛酰氯以正辛酸和光气为原料，反应生成辛酰氯。主要生

产工序包括原料、光化、赶光、蒸馏4个工序，各工序均为间歇

操作。主要工艺流程如下：

将原料脂肪酸加入原料釜中，通过搅拌混匀并调节温度至

合适温度备用。

将混匀且调至合适温度的原料转入反应釜中，开启自循环

并通 入光气进行反应，温度控制合适范围内，通光至一定量
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后，取样分 析满足生产指标要求后，停止通光。然后通入氮气

进行预赶光，赶 够一定时间后，停止赶光，得辛酰氯粗品，转

入赶光釜内。

将赶光釜内的粗酰氯产品通入氮气继续赶光，赶光至取样

分析满足生产指标，停止通氮气。

粗辛酰氯产品进行减压蒸发，气相辛酰氯产品经冷凝器冷

却后 至酰氯产品罐，经泵外输至灌装、外售。废渣经罐缓存

后，经桶装外运处理。

水杨腈后处理装置

水杨腈单元深度结晶、离心脱溶和干燥包装工序布置在水

杨腈 后处理装置上，该混凝土框架由原利旧框架合成车间改

建。

主要工艺流程如下：

中和后的水杨腈溶液泵送至水杨腈利旧框架的结晶釜。结

晶釜降温结晶，常压。结晶完毕后，物料送入离心机。

离心分离出的半干固体水杨腈送至干燥机中。

离心母液进入回收甲苯储存罐回用。

干燥机进料完毕后关闭进料阀门 ，控制合适温度 ，抽真空

干燥，待固体水杨腈中甲苯含量满足生产指标时，干燥完毕。

将固体水杨腈排至出料仓，包装完毕送至仓库或外售。

辅助工艺装置

液氯汽化装置

液氯汽化装置为光气合成单元提供原料氯气。

主要工艺流程如下：
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卸车后的液氯采用密闭形式储存，带压常温储存，储罐2开

1备，必须保持一个储罐为常备用罐。

液氯蒸发包括生产液氯蒸发系统及卸车液氯蒸发系统，并

独立配套温水系统。

液氯汽化装置设置氯气碱破坏，用于处理液氯卸车、储

存、蒸 发产生的废氯气，采用碱液吸收系统，主要流程如下：

干氯气和湿 氯气通过独立的总管分别进入到氯气吸收塔内，与

碱液接触进行吸 收，吸收后尾气进入到二级吸收塔内，与碱液

接触进行吸收，吸收 后尾气进入到尾气风机后外排。吸收饱和

的循环碱液，经泵输送至 废次氯酸钠储罐暂存，再输送至污水

处理单元处理。

尾气处理装置

公司尾气处理装置处理光气化产品装置、酰氯装置等产生

的含 光气尾气、事故尾气及有机尾气，并为光气化产品装置及

酰氯装置 提供事故氨喷淋。公司根据尾气成分、工况的不同，

分为四套尾气处理系统。具体工艺流程描述如下。

(1)光气尾气吸收I、光气尾气吸收II (A、B线)

采用的是吸收器+光气水解塔+碱液吸收塔方案，处理正常

生产 过程中产生的含HCl 、光气及CO2 等的尾气。A线用于光

气化产品装 置正常生产过程排放的含光气尾气，B线用于酰氯

装置正常生产过程排放的含光气尾气。

(2)应急碱破坏 (C线)

应急碱破坏又称为C线，属于光气事故应急装置，采用水洗

+碱洗的吸收方案，当A线、B线出现非正常工况时，将尾气切
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换至C线 应急破坏系统；主生产装置安全阀、爆破片、象鼻系

统等的尾气也接入应急破坏系统。

(3)有机尾气吸收 (D线)

有机尾气吸收又称为D线，采用水洗+碱洗方案，用于处理

主装 置正常生产过程、产品包装过程中产生的有机尾气以及大

部分安全阀泄放的有机尾气。

有机尾气先经过水洗塔吸收掉部分有机尾气、酸性气体后

再进 入碱洗塔，可以减少生产过程中碱液的消耗，降低工厂运

行的成 本。D线动力由尾气风机提供， 由于有机尾气的负荷变

动较大，该 风机采用变频控制。经过碱洗塔处理后的尾气去焚

烧装置处理。

七、主要产品列

(4)氨喷淋系统

光气化产品装置和酰氯装置设有氨喷淋系统，在含有光气

的重 点设备周围及每层框架四周均设有氨喷淋管线， 当光气发

生泄漏 后，通过开启氨水幕对泄漏的光气进行吸收并阻止光气

向周围环境中扩散。

表

2022年产品产量统计表

年度 2022

产值（万元）（按现价计算） 19543.75

年度主要产品

年度 主要产品名称 年产量

2022年
酰氯类（t） 2790.38

氯甲酸酯类（t） 9702
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水杨腈（t） 57.09



八、主要生产设备信息表

序 号 设备名称 设备类别 单位 数量 备注

一氧化碳制备装置

1 CO2储存及气化撬块 容器 台 1

2 混合器 容器 台 1

3 混合缓冲罐 容器 台 1

4 CO发生炉 反应器 台 4

5 输送加焦装置 提升 台 1

6 一体化净水装置 辅助 台 1

7 洗气塔 塔类 台 1

8 静电除尘器 辅助 台 1

9 引风机 风机 台 2

10 气柜 容器 台 1

11 气液分离器 辅助 台 4

12 螺杆压缩机 空压装置 台 2

13 冷凝器 换热器 台 3

14 水解前加热器 换热器 台 1

15 水解塔 塔类 台 1

16 分离罐 容器 台 2

17 脱硫塔 塔类 台 3

18 气液分离器 辅助 台 1

19 再生槽 容器 台 1

20 循环槽 容器 台 1

21 泡沫槽 容器 台 1

22 碱槽 容器 台 1

23 板框压滤机 环保 台 1

24 干燥装置 烘干 台 1

25 CO贮罐 容器 台 1

26 烟囱 环保 台 1



光气合成

1 过滤器 过滤分离 台 2

2 安全槽 容器 台 2

3 混合器 混合器 台 2

4 合成器 反应器 台 2

5 膨胀槽 容器 台 1

6 冷却器 换热器 台 1

7 加热器 换热器 台 1

8 隔离罩 容器 台 2

9 循环泵 泵 台 2

10 引风机 风机 台 4

氯甲酸甲酯、乙酯、异辛酯

1 粗产品槽 容器 台 11

2 循环釜 反应釜 台 2

3 脱酸釜 反应釜 台 4

4 产品罐 容器 台 12

5 进料泵 泵类 台 6

6 循环泵 泵类 台 6

7 产品泵 泵类 台 7

8 预热器 换热器 台 12

9 加热器 换热器 台 2

10 冷凝器 换热器 台 23

11 高位槽 容器 台 8

12 脱酸塔 反应器 台 2

13 酯化塔 反应器 台 8

14 光气分配台 辅助 台 3

15 除雾器 辅助 台 14

16 过滤器 过滤分离 台 10

冷光酯、苯酯、异丙基异氰酸酯

1 原料泵 泵类 台 4



2 真空机组 负压设备 台 3

3 原料罐 容器 台 4

4 包装称 辅助 台 5

5 合成釜 反应器 台 2

6 精馏釜 反应器 台 2

7 脱酸釜 反应器 台 8

8 成品罐 容器 台 4

9 前馏分罐 容器 台 2

10 冷凝器 换热器 台 33

11 除雾器 辅助 台 9

12 缓冲罐 容器 台 6

13 精馏塔 塔类 台 1

14 酯化釜 反应器 台 8

15 计量槽 量具 台 7

16 输送泵 泵类 台 9

17 循环泵 泵类 台 2

18 油循环泵 泵类 台 6

19 残渣称 辅助 台 2

20 换热器 换热器 台 3

21 加热器 加热器 台 3

22 循环罐 容器 台 1

23 赶光釜 反应器 台 2

24 冷却器 换热器 台 2

25 汽化器 加热器 台 2

26 接受釜 反应器 台 2

27 裂解釜 反应器 台 4

28 回收釜 反应器 台 2

29 反应器 反应器 台 2

30 真空泵 泵类 台 1

水杨腈



1 光化釜 反应 台 4

2 接受釜 储存 台 2

3 分水釜 储存 台 2

4 废水槽 分离 台 2

5 中和釜 反应 台 4

6 碱槽 分离 台 1

7 酸槽 储存 台 1

8 缓存釜 储存 台 2

9 水槽 储存 台 1

10 结晶釜 分离 台 2

11 蒸馏釜 分离 台 1

12 精馏塔 分离 台 1

13 收集罐 分离 台 1

14 离心机 分离 台 2

15 干燥机 分离 台 4

16 包装机 分离 台 1

17 冷凝器 换热 台 16

18 加热器 换热 台 3

19 进料泵 输送 台 2

20 输送泵 输送 台 9

21 真空泵 输送 台 2

22 卸车泵 输送 台 1

23 储罐 储存 台 1

24 卸车鹤管 输送 台 1

酰氯单元

1 料仓 容器 台 1

2 混合釜 容器 台 2

3 出料泵 离心泵 台 2

4 反应釜 反应器 台 5

5 循环泵 离心泵 台 8



6 冷却器 换热器 台 1

7 冷水泵 离心泵 台 1

8 赶光釜 容器 台 3

9 过滤机 过滤分离 台 1

10 缓存罐 容器 台 4

11 输送泵 磁力泵 台 5

12 中和釜 容器 台 1

13 循环泵 离心泵 台 1

14 压滤机 过滤分离 台 1

15 预热器 换热器 台 2

16 蒸发器 换热器 台 2

17 冷凝器 换热器 台 2

18 产品罐 容器 台 2

19 真空泵 真空泵 台 2

20 原料釜 容器 台 1

液氯气化装置

1 汽化器 加热器 台 2

2 蒸发器 加热器 台 1

3 液氯储罐 容器 台 3

4 加热器 换热器 台 2

5 排污罐 容器 台 1

6 冷却器 换热器 台 2

7 吸收塔 塔类 台 2

8 循环槽 容器 台 3

9 循环泵 泵类 台 5

10 温水泵 泵类 台 3

11 污水泵 泵类 台 3

12 生产泵 泵类 台 2

13 卸车泵 泵类 台 1

14 倒罐泵 泵类 台 1



15 排水泵 泵类 台 1

16 输送泵 泵类 台 1

17 引风机 风机 台 3

18 卸车鹤管 辅助 台 2

尾气处理装置

1 循环泵 泵类 台 26

2 吸收器 环保 台 6

3 换热器 换热器 台 9

4 水解塔 塔类 台 6

5 破坏塔 塔类 台 1

6 碱洗塔 塔类 台 1

7 水洗塔 塔类 台 1

8 酸罐 容器 台 13

9 吸收罐 容器 台 2

10 破坏罐 容器 台 1

11 氨水罐 容器 台 1

12 喷射器 辅助 台 6

13 引风机 风机 台 6
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附表1：报告主体2022年温室气体排放量汇总表

年度 2022年

化石燃料燃烧排放量（tCO2）（A） 46.67

工业生产过程排放量（tCO2）（B） 0

净购入使用的电力排放量（tCO2）（C） 10344.16

净购入使用的热力排放量（tCO2）（D） 2866.81

企业年二氧化碳排放总量（tCO2） 13257.64
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附表2：天然气燃料燃烧活动水平和排放因子数据一览表

燃料品种 燃烧量(m3)
低位发热量

（GJ/104Nm3）
数据来源

单位热值含碳量

（tC/GJ）
数据来源

天然气碳氧化

率（%）
数据来源

天然气 21585 389.31
化学计算检测值

缺省值
0.0153

化学计算检测

值缺省值
99

化学计算检测

值缺省值
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附表3：净购入的电力活动水平和排放因子数据一览表

类型

净购入量 CO2 排放因子（吨

CO2/MWh或吨

CO2/GJ）
(MWh) 购入量（MWh） 外供量（MWh）

电力 17804.067 17804.067 / 0.5810
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附表4：净购入的热力活动水平和排放因子数据一览表

类型

净购入量 CO2 排放因子（吨

CO2/MWh或吨

CO2/GJ）
(GJ) 购入量（GJ） 外供量（GJ）

热力 26061.88 26061.88 / 0.11
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附件5：支持性文件清单

1 营业执照

2 2022年产品产量统计表

3 2022年能源用量统计表

4 2022年主要原料用量统计表
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1、营业执照
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2、2022年产品产量统计表

年度 主要产品名称 年产量

2022年

酰氯类（t） 2790.38

氯甲酸酯类（t） 9702

水杨腈（t） 57.09
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3、2022年能源用量统计表

2022年能源消耗量

月份 电力（kWh） 天然气（m3） 蒸汽（t）
1月 640520 0 0
2月 829180 0 0
3月 1447720 0 0
4月 1437160 0 0
5月 1622640 4500 1946.73
6月 1639820 1374 594.40
7月 1613340 2570 1111.80
8月 1711440 5097 2205.00
9月 1628920 3836 1659.48
10月 1709800 1566 677.46
11月 1655527 318 137.57
12月 1868000 2324 1005.38
合计 17804067 21585 9337.83
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4、2022年主要原料用量统计表

序号 原料名称 数量（t）
1 液氯 7000
2 液碱 700
3 液氯 4500
4 脂肪酸 1500
5 煅后石油焦 700
6 液氧 1800
7 液氮 6400
8 二氧化碳 1200
9 无水乙醇 730
10 甲醇 500
11 苯甲醇 270
12 异辛醇 1100
12 异丙醇 500
13 正丙醇 300
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