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前言

尊敬的用户，感谢您选用华劲公司车轴！如您对广州华劲机械制造有限公司出
厂的产品有疑问时，请查看车轴铭牌上的出厂日期并咨询HJ售后服务中心，或者请
拨打我们的售后服务专线：400-1180-900。

本说明书是有关HJ车轴的保养说明，这对保证车辆的正常使用是必不可少的，
在使用HJ车轴前，请详细阅读，关键部分我们会特别说明。

所有保养的维护工作必须严格按本说明书中的有关规定进行操作、使用和维护，
以确保车辆的安全运行，延长车辆的使用寿命。

为确保HJ车轴的良好性能，我们强烈推荐使用HJ原厂配件。如果在维护保养或

者修理过程中没有采用HJ原厂配件，而使用其他配件的话，那么我们所承诺的保质
期将自动终止。

注：本说明书的最终解释权归广州华劲机械制造有限公司所有，如有变动，不
另行通知，敬请谅解。



驾驶员须知
—在车辆每次运行前
●使制动系统储气罐的气压达到工作压力。

目视检查：
●轮胎压力
●车轮的螺栓是否紧固
●照明和制动系统是否正常
●钢板弹簧是否有断裂
●给储气筒加气压到工作压力
每两星期（霜冻天气）
●打开储气筒底部的放水阀排掉积水
每季度
●清洁气路所有滤清器（请按制造厂家的有关说明）。
新车
●第一次装载行车后，用扭力扳手检查车轮螺母是否拧紧（每次更换轮胎后都应做同样检查）
●初行行驶两星期后，把车轮螺栓的螺母拧紧到规定扭矩，把平衡梁销螺母、连杆轴螺母以

及U形螺栓的螺母拧紧到规定扭矩。
维护保养
●在维修保养时，一定要按本使用说明书要求进行。如是委托他人和维修站、维修厂等进行

维护保养时，一定要向对方提供本说明书，否则因维护不当而引起的质量事故，我公司概
不负责。



HJ标准德式10T车轴技术参数表
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德式10吨车轴ECO零件分解图
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HJ标准德式10吨车轴ECO结构零件清单

每轴数量零件图号零件名称序号

1HJD10J213C1816N060-1000光轴焊接总成1

8HJ09F3200-301支撑销卡圈2

2HJB12006-016凸轮轴锁紧螺母3

2HJ09F3200-413调整臂压盖4

2HJB12006-068调整臂5

2HJB16006-065拉簧-调整臂6

2HJB12006-064轴用弹性挡圈小7

2HJB12006-041凸轮轴防尘胶套小8

2HJB12006-013凸轮轴支架固定架Ⅱ9

2HJB12006-032凸轮轴支架套10

2HJB12006-012凸轮轴支架固定架Ⅰ11

2HJB12006-040凸轮轴防尘胶套大12

4HJ09F3200-404凸轮轴防尘胶套卡箍13

12M8x25(4.8级）六角螺栓（带法兰面）14

2M8x1直通式压注油杯15

12M8(5级）六角法兰面螺母16

2HJB-FZ131402凸轮轴防尘胶套大17

4HJB12006-063轴用弹性挡圈大18

2HJ09F3200-403凸轮轴调整垫圈19

2HJB12006-011凸轮轴支座铜套20

2∅45x2.65G凸轮轴O型密封圈21

2HJB12006-015凸轮轴油封座22

每轴数量零件图号零件名称序号

2M8x1  45°接头式压注油杯23

4HJB12006-079油杯帽24

1HJB12006-035L/B.1凸轮轴左25

1HJB12006-035R/B.1凸轮轴右26

2HJD11Y3200-500H-J05A防尘盖（内牙）27

2HJ09F3200-204防尘盖密封圈28

2HJB09006-209止退销簧29

2HJB09006-208止退销30

2HJB12006-008/ECO轴头锁紧螺母31

2HJB09006-213轮毂小挡圈32

2HJB12006-046/ECO止动垫圈33

233213-SKF圆锥滚子轴承小34

2HJB09006-205挡油盘小35

2HJR-12006-038/ECO外牙轮毂36

2HJB10006-031制动鼓37

2HJB09006-204挡油盘大38

233118-SKF圆锥滚子轴承大39

2HJB12006-034N/ECO骨架油封40

2HJB12006-010/ECO轴承油封座41

2HJB12006-078/ECO油封座O型密封圈42

2HJB3404-400-14/ECO轮毂大挡圈43

2HJB12006-033/ECO轮毂挡尘盖44

4HJB-401104-DWD22轮辋定位套45



每轴数量零件图号零件名称序号

20HJB-401103A轮胎组合螺母46

20HJB12006-077轮胎螺栓圆柱销47

20HJB12006-049-1/139轮胎螺栓48

20HJB12006-049-2/B.4轮胎小螺母49

2HJB12006-061堵盖50

8M10x16(4.8级）防尘盖六角法兰螺栓51

4/6HJB12006-039橡皮堵块52

1HJB12006-003制动器防尘罩左153

1HJB12006-004制动器防尘罩左254

1HJB12006-005制动器防尘罩右155

1HJB12006-006制动器防尘罩右256

8HJB12006-042滚轮轴卡簧57

2HJB12006-022制动蹄滚轮轴58

4HJB12006-020制动蹄滚轮套59

4HJB12006-021制动蹄滚轮60

4HJB12006-036制动蹄铁总成61

2HJB12006-066制动蹄回位弹簧62

80HJB12006-067X铆钉63

2HJB12006-037-TH/TBK刹车片64

2HJB12006-069/B.0制动蹄锁紧弹簧一65

2HJB12006-070/B.0制动蹄锁紧弹簧二66



车轴连结件的焊接与装配

●车轴上、下支板（板簧座）与车轴的焊接

在运行中，由于支板处在车轴最大弯矩之处，且为各种应力集中区，所以支板与车轴的焊接技
术甚为重要，不正确的焊接方法及过多的焊缝都会导致车轴断裂的可能性。

焊接前要检查支板与轴体是否接合到位，如不贴紧要修整支座后再施焊。在进行任何焊接（包
括车体的焊接）时，均不允许通过车轴或车轮转动进行接地，以免造成轴承的电击损坏。

150x150方轴采用上下支板形式连结，下支板必须安装有扭力底座才可使用，不得单独使用。
焊接要求如图所示。

注：N处不许焊接



●正确使用车轮螺栓（如图所示）

●车轮安装规程

□清洁车轮与制动鼓（或轮毂）的安装接合面，不允许留污垢、毛刺
杂物夹在其中，否则会影响螺栓预紧力不均，降低接合面的摩擦力，
最终导致个别乃至部分螺母松动、车轮转位、螺栓剪断。

□配合合适的螺母套筒与扭力扳手，套筒尺寸太松会损坏螺母六角面，
甚至打滑无法拧紧；螺栓的预紧力必须拧紧到规定的数值。

□按对角次序交叉拧紧螺母至规定扭矩值:570~630N.m（M22x1.5）

□制动鼓内置式的锁紧螺母为自锁螺母，最多只能拆装二次；如需继
续使用，必须在螺纹端冲眼。

●注意事项

□必须依据轮毂、制动鼓以及车轮螺栓的类型，选用相适应尺寸形位
精确，合格的轮辋作配套件，不合格的轮辋会严重影响车轴和轮胎的
使用安全，请务必使用正规厂商的车轮产品。

□拧紧车轮螺母时必须使轮胎离地，且必须按规定顺序拧紧，以保证
各个轮辋螺母受力均匀一致，不易松动，以利于提高车轮螺栓使用寿
命。

□轮辋轮辐与制动鼓或轮毂的径向间隙不能太小，两者绝不能相碰。
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车轴的润滑与保养
1） 新轴投入运行时，不必拆卸轮毂加注润滑脂，在正常条件下，行驶达到1年或15年万公里时，才需要更换圆锥滚子

轴承上的润滑脂；

2） 在恶劣条件下行驶时，应增加润滑的次数和缩短保养时间；

3） 在车轴长期闲置后的初次行驶前，应预先推拉调整臂，然后润滑凸轮轴的两个轴承。

4)   润滑脂：请选用美孚润滑脂XPH 222，以保障你的利益和华劲公司售后服务的承诺。后面所提及润滑脂均为此品牌。

长期行
驶后

每次更

换轮胎
后

每年1次

或每次
更换制
动蹄、
摩擦片、
轮毂后

每半年
或者

行驶
60000

公里

每三个
月或者

行驶

10000

公里

每半个
月或者
行驶

5000-
10000

公里

初次行
驶时

润滑和维护

○润滑

□维护

○润滑（只可使用美孚专用润滑脂）

○○○①凸轮轴两个支承位、球轴承润滑

○○②调整臂润滑

○③制动蹄滚轮轴、滚轮套润滑

○○④轮毂轴承润滑或者更换润滑脂

□保养和维护

□□□一目视检查所有零件有无损坏或磨损

□□一检查轮胎的磨损状况

□□□1.检查轮胎螺母的紧固状况

□□2.检查调整臂的制动效果

□□3.检查制动摩擦片，厚度不能低于6mm

□□□□4.检查圆锥滚子轴承的转动状况，必要时可调整

□□□5.检查轴端盖的紧固状况

1



润滑与维护示意图

○润滑工作

为了安全行车和延长车轴的使用寿命，必须定期向所有润滑点补充或更换润滑脂。注油时必须注意：
清洁加油器具油嘴及其周围保持干净。



① ① ②

①凸轮轴两支承位及球轴承

建议每三个月或者每行驶10000公里在车辆长期闲置后的初次行驶前进行一次，加注专用长效润滑脂

XPH 222，直到左右支承位有新油脂溢出。

②调整臂

建议每三个月或者每行驶10000公里进行一次，加注长城3号锂基润滑脂，直到周围有新的润滑脂溢出。

—自动调整臂—

每半年或者每次更换制动蹄、制动摩擦片后，翻开橡胶油封，加注长城3号锂基润滑脂，直到周围有新的润
滑脂溢出为止，重新调整几次，使调整臂能正常进行。油封盖如有损坏则应更换。



③制动蹄滚轮轴、滚轮套

每年一次或者每次更换制动蹄片后，清洁滚轮套内圈，均匀涂上XPH 222油脂。

③

④

④

④更换圆锥滚子轴承润滑油脂

每6万公里或每半年一次，也可每次更换制动摩擦片时更换润滑油脂。彻底清洁圆锥滚子轴承和油封（清洁
柴油），检查它们能否再用，清洁轮毂内腔及轴端盖内腔，然后加入润滑油脂，轴承滚子间隙必须填满，。

注：在恶劣条件下行驶时应缩短轴承的润滑周期。



车轴的保养
□车轴拆装时注意事项

●检查时以空车及驻车状态进行，当要抬起车辆时，应同时抬起二轴（或三轴）。

●一般地，车轴的支承点应选着在钢板弹簧座的下方，不允许与轴梁直接接触。

●使用工具（如液压千斤顶）直接顶起车轴时，应在千斤顶与轴梁之间垫上应力分布垫，防止轴梁变形。

注：车轴被顶起后确保半挂车稳定，防止发生事故！

●不允许在高温状态下对制动鼓直接用水冷却，以免造成制动鼓破裂，应停车使其自然冷却。

□1.检查轮胎螺母紧固状况

●车辆初次载货行驶或更换轮胎时，用扭力扳手按对
角顺序交叉拧紧轮胎螺母到规定扭矩值。

●对于凸台定位的轮胎螺栓上，对称配备2个弹性定位
套，直接与轮辋接触，保护螺纹表面不收损伤，并可
提高轮胎的回转精度。

●轮辋接触面的漆层厚度不能超出相关标准，否则容
易造成轮胎螺母松脱。

★导致轮胎松脱时非常危险的！

轮胎螺母锁紧扭矩

ISO M22x1.5      570-630N.m

□一检查轮胎的磨损状况

●每行驶半个月检查一次
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□2.检查调整臂的制动效果。

●根据使用情况，每1-3周检查1次

●朝压紧制动鼓方向上，扳动调整臂，如果制动气室推
杆的伸程A大于50mm,则应按顺时针方向旋转调整臂六
角螺母，调整制动间隙。

●按顺时针方向旋转调整臂六角螺母，使制动蹄片贴近
制动鼓后，按逆时针方向旋转六角螺母，听到4-5次喀嗒
声（回转144°~180°）即可。

●忠告：车辆每个车轮的制动应同步

□3.检查制动蹄片的厚度。

●平路每八个月，山路每三个月检查一次。

●翻开橡胶塞（如图所示），观察制动片，厚度不能小
于5mm（如图所示极限标记）。制动蹄片切有磨损极限
标记（厚度为5mm），制动蹄片磨损到改标记时，应更
换；否则将损坏制动鼓，造成制动失效。

A

极限标记

最少6mm



□4.检查轮毂轴承的转动情况。

●新车三个月或者更换轮毂后检查一次。

检查轮毂轴承的工况，必须把轴提升到轮胎离开地面，然后松开
制动器，在轮胎和地面之间插入两根撬杆，检查轴承的转动状况。
（必须支撑牢固以防发生意外）。

如果轴承工作不正常。则应：调整圆锥滚子轴承的工况。

●松开轮毂盖（配有轮毂盖专用扳手）

●拆下轴头螺母的止退销。

●转动轮毂，同时用扭矩扳手锁紧轴头螺母（配有轴头螺母专用
套筒）至规定扭矩350~400N.m。若使用普通扳手，则锁紧轴头螺
母至轮毂有制动感为止。

●逆时针旋转轴头螺母，对准邻近的开口销孔位，旋转不得超过
30°即可成一直线对准。

●插入止退销，用止退销簧穿入止退销孔，紧固在轴头螺母销簧
槽处。

●使用HJ专用工具，锁紧带O型密封圈的内牙防尘盖时，锁紧扭
矩为600~700N.m。（O型密封圈如有损伤，则应更换O型密封
圈。）

检查车轴发热情况

●要求经常检查

1.正常情况下轮毂的温度不会超过皮肤能短期接触的温度。



2.要注意温度与以前相比是否有升高的趋势，该点至为重要。如果出现

温度升高，则有可能已出现异常情况，要及时检查。

3.如果感觉温度较高，还应比较轮毂与制动鼓的温度。如果轮毂温度高，
则可能时轴承系统问题，如过制动鼓温度较高，则可能时刹车气路问题。

汽车防抱死制动系统ABS

1.在车桥上安装ABS前，传感器表面和金属衬套涂上特种防锈润滑脂，安
装轮毂前，把金属衬套和传感器完全按入支架内。装配轮毂后，通过齿圈
将传感器推到正确位置。建议在更换传感器时同时更换金属衬套。

2.使用扎带将线束固定在车架或者线束固定架。将线束折叠成“Z”字形，
而不是卷成线圈，安装或拆卸时不得用力拉扯ABS线束。

3.维修保养

每次拆卸车轮时不得损坏齿圈表面，定期清洁齿圈表面灰尘或油污。将传
感器推入装有金属衬套的固定孔里，探头与齿圈间隙0.2~0.7mm。

4.判断ABS是否正常工作：

（1）在正常路面上，车速大于40km/h时，紧急制动，观察拖印；

（2）仪表板上，或挂车前段ABS警告的是否闪烁；

（3）点火开关打开，挂车是否有嗒嗒自检声；

（4）是否存在制动异常或明显漏气现象

如发现异常请联系华劲售后服务或当地维修服务站。



5.ABS几种常见故障处理方法

故障现象：ABS警告灯亮，挂车自检正常，刹车无异常（90%ABS系统故障为此现象，一般由车辆长期行驶震动
造成，路况不好可能导致该故障较多）。

●处理方法：检查4跟传感器延长线与阀和车轮连接端是否有松动或断开，线接好后，启动车至车速大于7km/h后，
故障灯熄灭，故障排除。（可定期检查传感器线路以排除此故障）

故障现象：ABS警告灯不亮，但是挂车无自检现象，制动时出现抱死现象即ABS系统电路供应故障。

●处理方法：检查ABS螺旋线是否连接正常；更换牵引车ABS螺旋电源线，以排除牵引车故障；检查EBS主电源
线是否有改动痕迹；查看EBS电源线与阀连接端是否松动。

故障现象：挂车行驶过程中出现明显拖刹现象。

●处理方法：更换牵引车的2跟螺旋气管路以确定故障源，该故障大多由牵引车串气引起，非挂车制动系统故障。

故障现象：挂车驻车后无法起动，一直抱死。

●处理方法：

1、首先拔掉ABS线，看能否正常起动，以排除电路问题；

2、使牵引车处于打气状态，拔下PREV（双释放-紧急继动阀）22口的气管，检查该出气口气压是否正常（打气状
态下气压应很大）。

故障现象：挂车ABS阀出现漏气现象

●处理方法：

1、确定漏气源（检查漏气点是排气口还是阀体其他地方）。

2、确认漏气时车辆状态——制动时（手刹或脚刹）漏气还是非制动时漏气。

3、如为非制动时排气口漏气，则须检查双腔气室是否有串气现象，一般不是由ABS阀故障导致。

4、如为制动时排气口漏气，则对调快放阀上半部分的2跟气管（即对调11与12口的气管），如漏气现象消失，则

保持对调状态继续使用即可。如漏气现象依然存在，则须检查阀体是否进水或能看到明显锈迹，出现此现象表示
挂车气管路滤清、干燥效果不好，可能需要更换阀体。



常见故障现象、原因与排除

排除方法故障原因分析故障现象

1.按额定承载；

2.更换轴体，按规范焊接板簧座；

3.更换钢板弹簧。

1.超载严重、承受的冲击载荷过大；

2.板簧座没有按规范焊接；

3.钢板弹簧质量不合格或变形严重。

轴体损坏

1.重新调整轴承间隙；

2.注入适当润滑脂；

3.检查油封等密封件，保养时注意轴承的
清洁；

4.按额定承载。

1.轴承间隙调整不当；

2.润滑脂缺少；

3.有坚硬异物进入轴承；

4.承受的冲击载荷过大。

轴承损坏

1.按额定承载；

2.规范使用刹车；

3.正确使用水冷却装置；

4.更换制动鼓。

1.长期重载运行，路况差；

2.长时间制动出现热裂纹；

3.制动鼓高温时进行水冷却；

4.制动鼓变形

制动鼓破裂

1.按额定承载；

2.规范使用刹车。

1.长期重载运行路况差；

2.长时间制动温度过高。

制动摩擦片磨损
异常

1.重新调整轴承间隙；

2.更换轴承、轮毂；

3.注入适当润滑脂。

1.轴承间隙调整不当；

2.轴承、轮毂磨损；

3.润滑脂不足。

轮毂过热



1.调整轮胎气压；

2.按规定扭矩锁紧螺母；

3.调整车轴平行度；

4.调整连杆或更换连杆防震套；

5.更换轴体；

6.更换轮辋；

7.更换轮胎。

1.轮胎气压不当；

2.U型螺栓松动；

3.车轴对称、对中平行度超差严重；

4.悬挂平行度过大；

5.轴体变形；

6.轮辋变形；

7.轮胎选用不当。

轮胎磨损异常

1.更换制动蹄回位弹簧；

2.检查制动管路；

3.重新调整制动间隙；

4.检查快放阀、制动气室工作状况不良，
检查气压压力；

5.检查凸轮轴及其衬套的磨损情况；

6.更换受损件。

1.制动蹄回位弹簧失效；

2.制动管路系统受损；

3.制动间隙调整不当；

4.快放阀或制动气室工作状况不良，气压不足；

5.制动不平衡；

6.凸轮轴及支座受撞击变形。

制动不良

制动拖滞

车轮抱死

1.按额定承载；

2.按规定扭矩重新锁紧；

3.调整轮胎螺母扭矩；

4.更换螺栓；

5.更换轮辋。

1.承受的冲击载荷过大；

2.制动管路系统受损；

3.制动间隙调整不当；

4.快放阀或制动气室工作状况不良，气压不足；

5.制动不均衡；

6.凸轮轴及支座受撞击变形。

轮胎螺栓损坏

1）在恶劣条件下行驶时应增加维护保养的次数。

2）在进行焊接工作时，应该对弹簧梁、气囊和橡胶管进行保护，避免火花和焊渣飞溅的损伤。

3）严禁将接地端接在制动鼓、轮毂或轮辋上，以免造成轴承损毁。

4）不得在弹簧梁上进行焊接！



售后服务规定

广州市华劲机械制造有限公司是生产半挂车轴、悬挂系统的专业厂家，所有产品均严格按照ISO9001和

TS16949质量体系的要求进行生产和检验。

基于对自身产品质量的信心和对用户的负责，特对产品的售后服务作出以下承诺和规定：

（一）本公司已在全国范围内建了完善的销售及服务网络，为用户提供快捷、优质的服务。本公司产品在一
年以内出现质量问题，我公司负责免费更换及维修。
（二）我公司产品销售出厂时，均配有《使用说明书》。用户应严格按我公司提供的《使用说明书》中所规
定的内容使用、保养和维修。并确保所有配件为华劲公司原配件或华劲公司认可的替代件，否则由此引起的
后果不在保护范围内。
（三）本公司产品服务期限为一年。一年内，因产品质量引起的产品损坏、不能正常使用等，本公司负责免
费维修和进行必要的更换，以保证产品能正常使用并达到我公司所规定的性能要求。
产品的易损件服务期限为半年。服务期限的补充说明见附件。

（四）对超过服务期限的产品，出现产品不能正常使用或达不到性能要求时，我公司将按用户要求进行有偿
服务，并收取零部件成本费用及相关其他费用。
（五）本公司售后服务由公司售后服务部负责，公司售后服务部在全国范围设有服务站。
若产品出现质量问题或由此引起质量事故时，用户可直接向广州市华劲公司售后服务部或各地华劲办事处

和服务站投诉，同时提供出现问题详尽情况及有关记录。
对于重大事故，有可能导致严重的经济损失或民事、刑事责任，而又可能与我公司产品有相关关系时，在

未经我公司同意的情况下，用户不得对华劲产品擅自处理。在通知我公司或其服务站的同时，应积极维护好
现场，否则，一切后果由用户自行负责。
（六）接到用户质量投诉或通知后，华劲公司将在1小时内作出处理意见，并及时通知用户。
在接到用户的投诉或通知后，如需进行现场服务时，我公司将尽快提供服务。服务地距公司或就近的服务

站400公里内时，我公司承诺在24小时内到达；在400公里以上，我公司在48小时内到达。
对无需到现场服务的，由售后服务部负责答复用户，并对用户提出的问题给予解释或指导。



（七）有关问题
1.售后服务部常设于公司总部，其它服务站见公司产品介绍书及公司网站所列之相关内容。
2.各生产单位应将我公司配发的《使用说明书》配发给华劲产品的最终使用用户。
3.用户需要华劲公司进行免费服务时，应提供产品使用未超过服务期限的证明；如不能证明时，以我公

司的质量记录或挂车厂的车辆出厂记录为准。
4.自2010年10月起，华劲产品均配有"产品售后服务跟踪卡"，以此卡作为售后服务的依据。用户购车

后需将该卡寄回，由
华劲存档。如无该卡，有可能售后服务工作不能顺利实施。
（八）以下情况我公司将不能进行免费服务

1.有明显的由于用户使用不当或非正常使用而引起的产品质量问题；
2.由于生产配套单位不正确宣传（包括夸大产品性能、延长服务期限等）而引起产品质量问题；
3.没有正确按照我公司《使用说明书》的要求进行安装、使用及保养的；
4.由于挂车及其它配件引起的我公司产品质量问题的；
5.超过产品服务期限的。

（九）华劲公司将履行用户回访制度，定期听取用户对华劲公司产品的宝贵意见，让用户买有信心，用
得放心。
（十）附件一：关于售后服务期限的补充说明。



附件一 关于售后服务期限的补充说明
首先感谢您选用华劲公司的产品，我公司产品的售后服务期限按以下规定执行；

车轴轴体为三年或者行驶30万公里（先到为准）。

产品的主体部分为一年或者行驶10万公里（先到为准）；如车轴轴头螺母、凸轮轴；悬挂的前、
中、后支架，平衡梁等；

产品易损件的售后服务期限为半年或6万公里（先到为准）。

附：华劲公司产品易损件清单

正常使用情况下，产品易损件的三包服务期限（时间与里程按先到者为准）

备 注客户三包期限名称产品类别

里 程时 间

1.产品规格是现
有规格，以后产
品增加或者规格
发生变化，仍适
用本规定，以产
品名称为准

2.易损件服务以
产品失效为准，
不包括正常的磨
损或出现不影响
产品正常适用的
瑕疵

10万公里8个月制动鼓

车轴类

6万公里6个月轮毂

6万公里6个月轴承

6万公里6个月刹车片（平路）

4万公里6个月刹车片（山路）

6万公里6个月调整臂

6万公里6个月螺栓

6万公里6个月油封

6万公里6个月橡胶件

6个月电器元件



备 注客户三包期限名称产品类别

里 程时 间

3.因易损件损坏造
成的其他华劲产品
部件损坏，其服务
期限按易损件的服
务期计算。

4.易损件到服务期
后，在继续使用中，
应注意监测其使用
情况，适当增加检
查保养频次，注意
及时更换。

5万公里6个月橡胶件

悬挂类

5万公里6个月铜套

5万公里6个月粉末冶金套

5万公里6个月复合套

3个月拉杆胶套

6个月平衡梁衬套

10万公里12个月减震器

空气悬挂

8个月橡胶类

6个月举升臂尼龙衬套

6个月举升臂支承块

30万公里12个月气囊

一年其他

3个月摩擦片

盘刹车轴 6个月制动盘

6个月电器元件



产品售后服务跟踪卡
NO.___________

邮政编码地址：挂车使用单位名称：（盖章）

联系电话

邮政编码地址：挂车使用单位名称：（盖章）

联系电话

购车时间出厂时间车架出厂编号

配 套 用 H J B 产 品 名 称

升降止退（规格/型号）悬挂（规格/型号）车轴（规格/型号）

其他牵引销（规格/型号）牵引座（规格/型号）



注：

1.《产品售后服务跟踪卡》是广州华劲机械制造有限公司出厂产品的最终用户质量回访联系卡，请
及时寄回华劲公司本部。
2.此卡随产品出厂，先交配套挂车生产厂家备存。
3.此卡由配套挂车生产厂家交选用华劲产品的最终用户填写寄回，并作为实施售后服务的依据。
4.寄回华劲公司的详细资料为：
地址：广州增城市新塘镇永和翟洞村榄元公路边
收件人：广州市华劲机械制造有限公司 售后服务部
邮编： 联系电话：


