
钨铜电火花电极
基础原理，材料特性

电火花放电从制程上来区分可以简单的分为三类：电极
成型放电，线切割放电，电极旋转放电（参考右图）。

和铄只专注于成型电极以及旋转盘式电极的研发以
及生产。我公司生产的电极材料铬铜，铜钨70，
铜钨75，铜钨80，银钨 基本涵盖了工业领域的大部分
应用。正确的选择合适的电极材料是获得高精度以及高
效率电火花放电加工的关键因素。

1: 成型电极放电     2: 线切割放电  3: 盘式电极放电

电极材料特性：
铬铜 铜钨70 铜钨75 铜钨80 银钨

比重  (g/cm3) 8.9 14.1 14.6 15.3 15.3
硬度  (HRB) 70 85 95 98 90
导电率  (%IACS) 85 50 45 30 45

材料选择表 :
工件类型及加工要求 电极材料

模具类型 加工类型 工件 要求 紫铜 铬铜 铜钨

塑料模
压铸模

模腔

钢

表面粗糙度
5-10μm Rmax + ++ +++

10-20μm ++ ++ +++
20-30μm ++ ++ +
30-50μm ++ ++ -
50-100μm + + x
100-200μm - - x

锻造模 钢

表面粗糙度
10-20μm + ++ +

20-30μm + ++ -
30-50μm + ++ x
50-100μm - + x
100-200μm - - x

压制模

通孔及模腔

钢

粗加工 ++ + -
单边精度
0.02μm - - +++

0.02-0.05μm ++ ++ +++
0.05um - ++ ++ +++

硬质合金
粗加工 + + +++
精加工 - - +++

粉末冶金模
钢

粗加工 ++ ++ ++
精加工 - - +++

硬质合金
精加工 - - +++
精加工 x x +++

* 以上选择基于我们客户的经验，仅供参考。此表并不代表也适用于贵公司的加工条件。

钨铜电火花电极选择表：
HOSOPM®070 HOSOPM®075 HOSOPM®080

复杂几何图形模具钢 + ++
通用超硬合金 + ++
超硬合金切割 ++ +++
清边清角 ++ +++
通细孔 ++ +++
金刚石修边 +++ ++
* 以上选择基于我们客户的经验，仅供参考。此表并不代表也适用于贵公司的加工条件。



钨铜电火花电极
标准库存尺寸以及编号

钨铜圆棒

和铄编码 尺寸 (mm) 和铄编码 尺寸 (mm)
RD05100 Dia. 0.5x100 RD12200 Dia. 12x200
RD06100 Dia. 0.6x100 RD14200 Dia. 14x200
RD07100 Dia. 0.7x100 RD14300 Dia.14x300
RD08100 Dia. 0.8x100 RD16200 Dia.16x200
RD09100 Dia. 0.9x100 RD16300 Dia. 16x300
RD1200 Dia. 1x200 RD18200 Dia. 18x200
RD2200 Dia. 2x200 RD18300 Dia. 18x300
RD3200 Dia.3x200 RD20200 Dia. 20x200
RD3300 Dia. 3x300 RD20300 Dia.20x300
RD4200 Dia. 4x200 RD25200 Dia.25x200
RD4300 Dia. 4x300 RD30200 Dia. 30x200
RD5200 Dia. 5x200 RD35200 Dia. 35x200
RD5300 Dia. 5x300 RD40200 Dia. 40x200
RD6200 Dia.6x200 RD45200 Dia. 45x200
RD6300 Dia. 6x300 RD50200 Dia. 50x200
RD8200 Dia. 8x200 RD55200 Dia. 55x200
RD8300 Dia. 8x300 RD60200 Dia. 60x200
RD10200 Dia. 10x200 RD10300 Dia. 10x300

钨铜方棒
和铄编码 尺寸 (mm) 和铄编码 尺寸 (mm)
PL375200 3x75x200 PL1575300 15x75x300
PL375300 3x75x300 PL2020200 20x20x200
PL675200 6x75x200 PL2020300 20x20x300
PL675300 6x75x300 PL2075200 20x75x200
PL88200 8x8x200 PL2075300 20x75x300
PL88300 8x8x300 PL2525200 25x25x200
PL875200 8x75x200 PL2525300 25x25x300
PL875300 8x75x300 PL2575200 25x75x200
PL1010200 10x10x200 PL2575300 25x75x300
PL1075200 10x75x300 PL3030200 30x30x200
PL1075300 10x75x300 PL3030300 30x30x300
PL1212200 12x12x200 PL4040200 40x40x200
PL1212300 12x12x300 PL4040300 40x40x300
PL1515200 15x15x200 PL5050200 50x50x200
PL1515300 15x15x300 PL5050300 50x50x300
PL1575200 15x75x200

钨铜板

厚度 宽度 长度 编码举例

1-50
100 100 PL1100200
100 200 PL10100200
200 400 PL10200400

Dia.

L

圆棒示意图

方棒示意图

板材示意图

如何使用和铄编码

RD 25 200. 2 . 075

类型

           外径

内径 公制 / 英制

含量

深圳市和铄金属有限公司
地址：深圳市宝安区沙井步涌北方永发高新科技园E栋一楼东
电话：+86 755 2907 6553
传真：+86 755 2163 8578
电邮：info@hosocorp.com

www.hosocorp.com

注意事项 :
对于不同的电极 - 工件组合，电极的极性在设定时是非常重要的一个工艺参数。错误的电极极性会影响到加工
速度，耐用性以及稳定性。下表可作为设定的参考。但是最好是咨询电火花设备供应商以了解设备电源的特性。

 电极 -工件  电极极性

 铜 - 钢 正

钨铜 -钢 正

钨铜 -硬质合金 负
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