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路径：
E:\MO2018\产品\W系列\
W-123\W-123\

版本
比例

质量

审核

数量 1 件/套

表面积

周群龙

材质 <未指定>

保存日期：

W-123

63.68

1:10

A0

t=厚度

W-123   

广州声锐音响设备有限公司

Guangzhou CVR PRO AUDIO Co., Ltd..

制图

表面处理

修改日期：

工艺类别
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B B

C C

D D

1

1
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材质

工艺说明

2023/5/19 11:15:25
2023/5/19 11:19:31

±0.5
尺寸公差值

0-6
6-30
30-120

400-1000
1000-2000

±0.05
±0.1
±0.15
±0.2

1、未注尺寸公差按GB/T1804-f级;

7、加工工艺流程：
6、未注倒角C1
5、未注圆角半径R1

4、零件加工表面上，不应有划痕、擦伤等损伤
零件表面的缺陷

3、去除毛刺,锐角倒钝;
2、未注形位公差按GB/T1184-K级;

技术要求:
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