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使用说明

此说明书适用于 7系列控制器，对控制器硬件、线缆接线、简单工作做了简要介绍。请各位技

术工作人员以及现场工作人员阅读。

收到控制器后请先认真检查控制器在运输过程中是否造成变形，螺丝是否松动，所配置物品是

否齐全，若发现问题请及时与厂家联系。

在安装控制器前，请先仔细阅读此项说明。在某些情况下，如果不按操作规则执行，可能会造

成设备的损坏。另外一些情况下，如果不按操作规则执行，可能会造成人身伤害。因此，使用人员

应具有一定的电气安全知识；尤其安装，维护和检修的工作人员应具备一定的专业素养，并得到相

关技术培训。

控制器安装使用过程中请严格遵守说明书的要求，天津商科公司承诺 7 系列控制器保修期为 1

年，自用户收到 1年内，有控制器使用的技术问题或者设备的检修均可直接与厂家联系。

注意：未经天津商科公司相关技术人员的允许，私自改动箱体及内部接线造成的损失或者未按照本

说明书要求正确操作造成的损失将不在本公司的保修条款内。

V1.0 修订日期：2020 年 3 月

V2.0 修订日期：2024 年 1 月

地址：天津经济技术开发区逸仙科学工业园庆龄大路 17 号

电话：022-82192321，82192300

传真：022-82192311

网址：http://www.tjsunke.com

邮箱：sunke@tjsunke.com

mailto:sunke@tjsunke.com
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一、设备部件识别

此图示为控制器右挂示意图，根据现场需求，我司还可提供左挂配置，左挂与右挂产品箱体对称

序号 部件名称 备注

1 吊环

2 门锁

3 面膜

4 触摸屏

5 急停按钮 紧急状态时拍下急停按钮，控制器处于急停状态

6 铭牌 可查看控制器技术参数

7 控制器安装孔 使用M8螺钉

8 旋钮 气阀通/断切换

9 旋钮 有无电流切换

10 水冷散热板

11 进水嘴 φ10

12 出水嘴 φ10

13 控制器安装孔 使用M8螺钉
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二、 动力线接线

型号：SMF7-600，SMF7-800，SVF7-400，SVF7-800D

型号：SMF7-1200，SMF7-1600，SVF7-800，SVF7-1000D，SVF7-1200，SVF7-1600D

序号 名称 备注

1 动力线进线锁母 PG21*4

2 三相动力电缆与地线接线位置 M8 螺钉，地线位置有标签表明

3 输出到变压器线锁母 PG21*2+PG16*2

4 输出到变压器线缆接线位置 M8 螺钉

3 1

右挂 左挂
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注意：右挂的控制器的三相动力电缆需要穿过电容底下的方形线槽到达接线位置

左挂的控制器的输出到变压器电缆需要穿过电容底下的方形线槽到达接线位置

型号：SMF7-2400，SVF7-1600

注意：控制器的三相动力电缆需要穿过电容下方的方形线槽到达接线位置

序号 名称 备注

1 动力线进线锁母 PG21*4

2 三相动力电缆接线位置 M8 螺钉

3 输出到变压器线锁母 PG21*2+PG16*2

4 输出到变压器线缆接线位置 M8 螺钉

5 地线电缆接线位置 M8 螺钉

序号 名称 备注

1 动力线进线锁母 PG29*4

2 三相动力电缆接线位置 M8螺钉

3 输出到变压器线锁母 PG29*4

4 输出到变压器线缆接线位置 M8 螺钉

5 地线电缆接线位置 M8 螺钉
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动力电缆规格与水流量建议表

控制器型号 三相动

力电缆

（mm2）

三相动

力电缆

铜线鼻

输出到

变压器

电缆

（mm2）

输出到

变压器

电缆

铜线鼻

三相输

入地线

电缆

（mm2）

三相输

入地线

电缆

铜线鼻

输出到变

压器地线

电缆

（mm2）

输出到变

压器地线

电缆

铜线鼻

水流量

（L/min）

SMF7-600 16 φ16-8 25 φ25-8 16 φ16-8 16 φ16-8 6

SMF7-800 25 φ25-8 35 φ35-8 16 φ16-8 16 φ16-8 6

SMF7-1200 35 φ35-8 50 φ50-8 16 φ16-8 25 φ25-8 12

SMF7-1600 50 φ50-8 70 φ70-8 25 φ25-8 35 φ35-8 16

SMF7-2400 70 φ70-8 50*2 φ50-8 35 φ35-8 50 φ50-8 18

SVF7-400 16 φ16-8 25 φ25-8 16 φ16-8 16 φ16-8 6

SVF7-800D 25 φ25-8 35 φ35-8 16 φ16-8 16 φ16-8 6

SVF7-800 35 φ35-8 50 φ50-8 16 φ16-8 25 φ25-8 12

SVF7-1000D 35 φ35-8 50 φ50-8 16 φ16-8 25 φ25-8 12

SVF7-1200 50 φ50-8 70 φ70-8 25 φ25-8 35 φ35-8 16

SVF7-1600D 50 φ50-8 70 φ70-8 25 φ25-8 35 φ35-8 16

SVF7-1600 70 φ70-8 50*2 φ50-8 35 φ35-8 50 φ50-8 18

注意：电缆规格和水流量不得小于上面表格中的数值。
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三、 信号线接线

信号线通过信号线进线锁母，接到控制器内的接线端子上，各型号接线端子位置有所不同，详见下图几种位置。

序号 名称 适用型号

1 信号线进线锁母（PG16） “SMF7-1200,SMF7-1600,SVF7-800,SVF7-1000D,SVF7-1200,SVF7-1600D”左挂

2 信号线进线锁母（PG16*2） 除上一行外的其他所有型号

2

1

接线端子驱动板

主板

接线端子
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接线端子位置信号定义：

接线端子位置 线号 定义 备注

1 X5-3 变压器温控/常闭 接到变压器温控，出厂已经短接

2 X5-4 水压检测/常闭 接到水压检测开关，出厂已经短接

3 X5-7 故障复位

4 X5-8 焊点/生产数复位

5 X5-9 规范选择 8

6 X5-10 规范选择 4

7 X5-11 规范选择 2

8 X5-12 规范选择 1

9 X5-13 起动按钮 接到起动按钮或起动脚踏开关

10 X5-14 +24V2 1~9 接线端子公共端

11 X5-14 +24V2 1~9 接线端子公共端

12 X3-1 COM2 13，14 接线端子公共端

13 X3-2 Ready 信号

14 X3-3 故障输出

15 X3-8 +24V1

16 X3-9 未定义

17 X3-10 自由编程输出

18 X3-11 电磁阀输出 接下压电磁阀

19 X3-12 0V

20 X3-12 0V
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四、 起动前准备工作

1、务必连接下压阀电缆（接线端子18与19接下压电磁阀）

2、接到起动按钮（接线端子9与10接起动按钮）

3、参数修改：

修改参数必须进入“编程”状态

4、 将控制器箱门上的“焊接/调整”旋钮旋到焊接状态，在触摸屏上点击“焊接”按钮进入“焊

接”状态，观察触摸屏上显示控制器状态

五、 起动焊接

触摸屏显示设备正常时，按下起动按钮（或者踩下起动脚踏开关），直到焊接完成后再松开。点

击触摸屏“监视页面”，可查看对应的焊接资料信息。

点击进入“编程状态”

写入实际变压器圈比

修改焊接方式为 1

设置合适的焊接电流与

焊接时间

选择要使用的规范号
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附录 控制器使用环境说明

关于电阻焊控制器使用环境的说明

电阻焊控制器在工作过程中会产生大量的热， 为了保障设备正常工作，通常会采用在散热板

内通入冷却水的方式给系统降温。使用过程中除了要关注流量外，还需关注其进水的温度。因为在

特定温度、湿度共同作用下会有凝露现象产生，对控制器安全构成潜在的风险，因此让焊接控制器

工作在露点之上是非常必要的。以下是我们推荐的形成露点的温湿度对照表。

使用设备前请认真查阅此表，并在使用过程中遵循以下原则：

第一：冷却水设置温度应不低于以上推荐的温湿度对照表的参考数值，让设备工作在非冷凝的

环境中。

第二：对控制器和其他部分采用单独的冷却控制，分别设置不同的温度，让控制器工作在上述

要求的环境下。

第三：冷凝现象一般出现在断电不停水的情况下，因此在设备断电的情况下，必须停止冷却水

供应，降低冷凝现象出现的风险，延长控制器使用寿命。

未按照以上方式使用控制器造成设备损坏的，不属于我司产品保修范围。
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